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Als Kenner der Automatisierungs- und Informations-
technologie entwickelte HEITEC ein Losungsportfolio
er digitalen Anlagen- und Prozessplanung,

Innovationen brechen immer etablie
zeit geschieht diesimit dem Ansatz
die starre Zuordnu&von Proc‘:kti

Produkten aufhebt und durch il uber die virtuelle Inbetriebnahme, bis hin zur

duktionsanlagen erse Vernetzung v lagen.und Produktionsprozessen

der Dinge”, beidem M he‘r‘1, i zur Optimieru uktion. Diese unterstlitzen

weitgehend vernetzt len. i den Aufbau e i igenten Fabrik mit adaptiven‘ el
fur eine Vielzahl neuer nst i Maschinen u sowohl mit zentralen, als

denen Maschinen und Prozesse autark g : i ungssteuerungen.

optimiert werden. Dadurch brechen bisher ] iti l1 i ereiche utomat|3|e

duktionsstrukturen auf und Maschinen un e und tronik SOWI

passen sich fortwahrend selbst den Prod iedlichen Branchen unterstutzt
gaben an. Voraussetzung dafur ist ein st n Wechsel zu Industrie 4.0
bau in der Maschine-Maschine-Kommuni
teilautomatisierten Antworten aus dem Sy:

HEITEC 4.0 — DIGITALISIERUNG
VERANDERT DIE PRODUKTION




T

HEITEC 4.0

HEITEC 4.0 im Uberblick

Digitales Engineering HeiVM —
Effizienz im Engineering

Digitales Engineering HeiVM —
Virtuelle Inbetriebnahme und
Digitaler Zwilling

Vernetzte Produktion HeiTPM —
Transparenz und Optimierung
der Produktion

Vernetzte Produktion HeiTPM —
Flexible Produktionsplanung
und -steuerung

Assistenzsysteme HeiMAX

03



HEITEC 4.0
im Uberblick

Innovations- und Marktzyklen werden immer kurzer.
Neue Produkte muUssen schnell und kosteneffizient
in die Produktion Uberfuhrt werden. Gleichzeitig
nimmt die Individualisierung der Produkte selbst im-
mer mehr zu bis hin zur LosgréBe 1. Die Folge davon
ist, dass immer mehr Produktionsanlagen in immer
kUrzeren Zeitabstanden umgestellt werden mussen.
Hilfe bieten digitalisierte Modelle und Daten, auf die
Planer, Ingenieure, Inbetriebnehmer und Anlagenbe-
treiber immer wieder zurtckgreifen kénnen.

Mit dem HEITEC 4.0-Ldésungsportfolio zeigt HEITEC
wie man Industrie 4.0 schrittweise und nutzerorientiert
einfuhrenkann, sich Risiken bei der Planung verringern,
Anlagen schneller in Betrieb nehmen und Prozesse
wéhrend des laufenden Betriebes optimieren lassen.
HEITEC bietet hierflr ein umfangreiches Portfolio an
individuell nutzbaren Lésungen vom Consulting Uber
die Realisierung bis hin zum Betrieb und Service einer
Anlage. Mit dem Digitalen Engineering HeiVM lassen
sich die Planungssimulationen n&her an die Realitat
fuhren. Mit ihnen kann der Produktionstechnologe
seine Anlage schon im Vorfeld zusammenstellen und
unter verschiedenen Rahmenbedingungen konfigu-
rieren, Arbeitsablaufe simulieren und optimieren so-
wie Alternativen auswéahlen. So lassen sich Fehler bei
der Planung reduzieren und Projekt- und Inbetrieb-
nahmezeiten erheblich verklrzen. Die mit HeiVM ein-
mal erstellten digitalen Zwillinge stehen dem System-
integrator und/oder Anlagenbetreiber dann Uber den
gesamten Lebenszyklus zur Verflgung.
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Die Vernetzung der Produktion — horizontal zwischen
Mensch, Maschine und Systemen sowie vertikal Gber
die betriebswirtschaftlichen Organisationssysteme
hinweg — ist eine der wichtigsten Voraussetzungen
fur die Wettbewerbs- und Innovationsfahigkeit von
Unternehmen.

HeiTPM schlieBt die digitale Informations- und Inter-
aktionskette von der Unternehmensleitebene bis in
die Maschine. Es bildet die Bricke zwischen den
Maschinen im Shopfloor und der objekt- und dienste-
orientierten IT-Welt.

HeiTPM erlaubt die schnelle Integration in unter-
schiedliche IT-Landschaften bis hin zu den ERP-Sys-
temen und sorgt so flr Transparenz in der Produktion,
die Optimierung der Produktion sowie eine flexible
Produktionsplanung und -steuerung.

Durch die Unterstitzung der Mitarbeiter in der Pro-
duktion mit den jeweils relevanten Informationen und
der Dokumentation qualtiatsrelevanter Schritte wer-
den Ablaufe und Prozesse nachvollziehbar optimiert.
Die Assistenzsysteme HeiMAX sorgen fur einen opti-
malen bedarfsorientierten Workflow bei der Planung,
Koordinierung und Ausfihrung der Produktion und re-
duzieren so Maschinen- und Anlagenstillstandzeiten.
Die konsequente Nutzung des digitalen HEITEC 4.0-
Lésungsportfolios Uber den gesamten Lebenzyklus
einer Anlage steigert die Produktivitat und héalt die
Verfugbarkeit der Anlage hoch.



HEITEC 4.0

HEITEC 4.0 — schneller zur vernetzten Produktion

Consulting
Prototyping, Design

HeiVM HeiTPM
Digitales Engineering

> Digitale Planung

> Virtuelle Inbetriebnahme erfassung

> Digitaler Zwilling

Implementierung und
Realisierung Service

Vernetzte Produktion

Transparenz durch Daten-

Analytische Optimierung
der Produktion

Flexible Produktionsplanung
und -steuerung im ERP

Betrieb und

HeiMAX
Assistenzsysteme

> Maschinenaufbau
> Abnahme und Funktionstest

> Betrieb, Instandhaltung
und Wartung

Mit Industrie 4.0 1&sst sich nicht nur die Produktivitat
steigern, sondern es bieten sich viele Moglichkeiten
zur Entwicklung neuer Lésungen fur die Produktion
und neuer Geschaftsmodelle wie Digitale Services.
Industrie 4.0 entsteht an der Schnittstelle zwischen
Produktion und IT. Um diese Potentiale zu erkennen
und zu realisieren sind neue Herangehensweisen
und Denkmuster notwendig.

Wé&hrend die Produktion lange Laufzeiten von Ma-
schinen und Anlagen pragen, sind auf Seiten der
IT eher kurze Entwicklungszyklen gefragt. Nur wer
beide Seiten einbezieht, wird die Moglichkeiten
erkennen und fur sein Unternehmen nutzen kdnnen.

Als Mittler zwischen den Fachdomé&nen und der
Technik/IT versteht sich HEITEC als Technologie-
partner Uber den gesamten Lebenszyklus einer An-
lage und unterstltzt seine Kunden bei der digitalen
Transformation mit einer nutzerfokussierten Beratung
gepréagt durch hohe Lésungskompetenz: von der
qualifizierten Aufnahme der IST-Situation z. B. mit
der Reifegradprtfung Industrie 4.0 Uber der Ideen-
generierung in Ideation- und Potentialworkshops, der
anschlieBenden Konkretisierung der Ideen und Uber-
fuhrung zum Projekt, der Projektbegleitung bis zur
erfolgreichen EinfUhrung in den Betrieb.

Consulting Industrie 4.0

Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4

Reifegradprifung

Industrie 4.0

Potentiale

Workshop Industrie 4.0

Konkretisierung
und Uberfiihrung
zum Projekt

Projektbegleitung
und Einfihrung
in den Betrieb
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HeiVM — Effizienz
im Engineering

Die breit aufgestellte Entwicklungsbasis

> Virtuelle Anlagen

Digitale Anlagen-Planung Digitale Roboterhandlings Reale Prozesssimulation
> Virtuelle Maschinen

Digitale Anlagen — Fabrikplanung Digitale Roboterhandlings Virtuelle Inbetriebnahme
mit dem HeiVM Baukasten in Kopplung mit den virtuellen mit Echtzeit, die Prozess-
als Simulation Controllern aus dem HeiVM geschwindigkeit und die

> Materialfluss

> Roboterapplikationen

(Machbarkeit, Taktzeiten) Baukasten Buszyklen < 1ms

> Softwarequalifizierung
offline

> Digitaler Zwilling

> Produktionsoptimierung
> Prozessoptimierung

> Support/Service

> Schulung
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Digitales Engineering — HeiVM

Als Kenner der Automatisierungs- und Informations-
technologie entwickelte HEITEC eine durchgéangige
Methode, das Engineering auf Basis von mecha-
tronischen Funktionseinheiten und der virtuellen Inbe-
triebnahme effizient zu gestalten. Daruber hinaus
erdffnen sich neue Mdéglichkeiten von digitalen Servi-
ces wie z.B. dem digitalen Zwilling.

Die Verschmelzung von Technologie und Informatik
ermdglicht so eine andere, neue Dimension bei der
Planung und Realisierung von Projekten im produzie-
renden Umfeld. Der digitale Zwilling als Begleiter der
realen Anlage schafft dabei ganz neue Mdglichkeiten
die Produktion, Instandhaltung und Modernisierung
effizient zu gestalten.

Mit seiner Beratungs- und Lésungskompetenz unter-
stitzt HEITEC so seine Kunden durch die schrittweise
und praxisorientierte Einfihrung von Methodik im
Engineering, von der Aufnahme der jeweiligen IST-
Situation, Uber die Konzepterstellung und dem Proof
of Concept in der ,Sandbox”, sowie der Einfuhrungs-
begleitung und dartber hinaus auch spéter in der
Nutzung z.B. bei technologischen Fragestellungen.

Methodik im Engineering mit HeiVM

Methode zur schrittweisen Verbesserung des
mechatronischen Engineering Prozesses

Simulation der Anlage in der Planungsphase
Einfhrung der virtuellen Inbetriebnahme
Unabhéngige Beratung bei der Toolauswahl
Einfihrung von Digitalen Services
wie z.B. digitaler Zwilling

Vorteile:

> Hohere Effizienz im Engineeringprozess

> Erh6éhung der Flexibilitat

» Reduzierung der Kosten

> Added Values durch neue Geschaftsmodelle

DIGITALE FABRIK

Digitale Montagelinien Digitale Sondermaschinen Digitale Handarbeitsplatze Digitale Logistik

Digitale Montagelinien — Digitale Sondermaschinen — Digitale Planung Mensch-Maschine Digitale Logistik mit dem HeiVM
Realisierung mit dem mit dem HeiVM Baukasten mit dem HeiVM Baukasten, Baukasten, z.B. als Zwischenlager
HeiVM Baukasten aufgrund der feinen Granulierung Varianten Planung

(Machbarkeit, Produktivitat)

in Produktionsstatten
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HeiVM — Virtuelle
Inbetriebnahme und
Digitaler Zwilling

Ein wesentlicher Produktivitatshebel bei der Anlagen-
errichtung ist die softwarebasierte Unterstlitzung der
Engineering-Prozesse durch virtuelle Modelle von
Maschinen, Anlagen, Roboterapplikationen und Ma-
terialflussen. Mit Hilfe der virtuellen Inbetriebnahme
werden Automatisierungskonzepte, sowohl in ihrer
Funktionalitat, als auch in ihrem Zeitverhalten getestet
und Prozessabléufe schon vor der Realisierung
optimiert.

HEITEC 4.0 bildet mit der realen Inbetriebnahme am
virtuellen Modell alle gegenwartigen und kunftigen
Betriebsablaufe in der entsprechenden Produktions-
umgebung in Echtzeit ab und steuert diese mit der
Original-Automatisierungssoftware. Auf diese Weise
erreicht man eine héhere Auslieferungsqualitat der
Software fUr Automatisierungs- und Antriebslésungen
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und erkennt frihzeitig Konstruktions- und Ablauf-
fehler. Durch das Parallelisieren der Entwicklungs-
prozesse wird die Projektlaufzeit signifikant mini-
miert. Mit der Ausweitung der virtuellen Anlage in
den Bereich Logistik werden Materialflisse simuliert
und die Anlagensoftware dem realen Anlagenlayout
und den Arbeitsablaufen angepasst. Dies erleichtert
die Inbetriebnahme sowie das Testen von alternati-
ven Losungsmoglichkeiten.

Mithilfe des virtuellen Engineerings von HEITEC las-
sen sich die Projektdurchlaufzeiten um ca. 15 % und
die Inbetriebnahmezeiten vor Ort um 50 bis 80 %
reduzieren. Bei der Auslegung erstmals gebauter
Maschinen verkurzt dies die Durchlaufzeit durchaus
um vier bis sechs Wochen.



Digitales Engineering — HeiVM

Virtuelle Inbetriebnahme
Qualitatssteigerung und Zeitgewinn bei der Installation Ihrer Anlage
Innovativer Prozess
-
: Virtuelle .
5 Konstruktion Inbetriebnahme Montage Inbetriebnahme __
= QUALITATS-
S STEIGERUNG
-
: >
zet ZEITGEWINN }
Konventioneller Prozess
<! Konstruktion SW-Entwicklung Inbetriebnahme
@
S :
>
Zeit

Neben der virtuellen Inbetriebnahme bietet insbe-
sondere der digitale Zwilling als Begleiter der realen
Anlage in der Nutzung fur den Betreiber vielfaltige
Moglichkeiten die Produktivitat zu steigern und die
Anlagenverfligbarkeit hoch zu halten.

Mit den wéhrend der Produktion aus der realen An-
lage erfassten Informationen, wie Auftragsdaten, takt-
synchronen Prozessdaten, Fehlermeldungen, etc.
entsteht so die Moglichkeit in Verbindung mit dem
digitalen Zwilling der Anlage, die Produktion im Buro
zu analysieren. So lassen sich Optimierungsstrategien
fur den Produktionsablauf entwerfen, Fehlerursachen
erforschen und Qualitatsdaten bewerten. Verande-
rungen kénnen dann mit den realen Informationen
aus dem Betrieb am virtuellen Modell getestet wer-
den und bei erfolgreichem Verlauf in die Anlage ein-
gebracht werden.

Digitales Engineering mit HeiVM

> Virtuelle Inbetriebnahme
> Digitaler Zwilling
> Digitale Planung

Vorteile:
> Verkirzung der Projekt- und Inbetriebnahmezeiten
> Reduzierung der Anlagenstillstandszeiten

> Erhéhung der Softwarequalitat far
stérungsfreie Produktion

> Schnellere und einfachere Einarbeitung der Mitarbeiter
durch Schulung am virtuellen Modell

> Produktions- und Prozessoptimierung
am Digitalen Zwilling

> Erhebliche Kostenersparnis und héhere Produktivitat
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HelTPM — Transparenz
und Optimierung
der Produktion

Ein entscheidendes Merkmal von Industrie 4.0 ist,
dass Menschen, Maschinen und Systeme miteinander
kommunizieren. HeiTPM bildet die Brucke zwischen
den Maschinen im Shopfloor und der IT-Weltim Unter-
nehmen. Durch entsprechende Datenerfassung, -ver-
arbeitung und -verteilung wird eine hohe Transparenz
in der Produktion erreicht.

Dazu werden z.B. Prozessdaten aus laufenden Ma-
schinen sowie Stérmeldungen nahtlos an die IT-
Ebene, z.B. ERP gesendet, wo sie analysiert und als
Planungsdaten wie Prozessinformationen, Kompo-
nentenbedarf oder Fertigungsvorgaben zurtick in die
Produktion flieBen.

Auch die Vorteile einer offenen Cloud-Losung lassen
sich nutzen, die Prozessdaten werden dann bedarfs-
gerecht via Edge-Computing an die Cloud Ubertragen.

“
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So lasst sich bspw. die Maschinenauslastung ohne
zusétzliche Hardware bestimmen und dadurch die
Verfugbarkeit der Maschine steigern. Je nach Anfor-
derung bieten sich auch OnPremise-Losungen zum
Abgreifen der Prozessdaten an.

Mit allen erfassten Informationen aus der realen An-
lage lasst sich die notwendige Transparenz schaffen
und die Produktion analysieren. So lassen sich Feh-
lerursachen entdecken, Qualitatsdaten bewerten und
Optimierungsstrategien flr den Produktionsablauf
entwerfen.

Sollen éaltere Anlagen Industrie 4.0-fahig gemacht
werden, bietet HeiTPM verschiedene Moglichkeiten
die Vernetzung sicherzustellen, wie z. B. Nachrustung
von Sensorik, Connectivity, Datenaustausch.



Vernetzte Produktion — HeiTPM

Vereinheitlichung und Flexibilisierung
von Bedienoberflachen

Damit bei steigender Komplexitat in der Technologie
und in den Fertigungsabldufen der Bediener bes-
ser unterstutzt wird, muss die Mensch-Maschine-
Kommunikation an Maschinen entsprechend neu ge-
staltet werden. Mit HeiTPM bieten wir eine Basis zur
Vereinheitlichung und Flexibilisierung der Bedien-
oberflachen von Maschinen. Unterschiedliche Steu-
erungen werden fur die HMI-Software so abstrahiert,
dass diese fur unterschiedliche Tatigkeiten an der
Maschine in einzelne, intuitiv bedienbare Apps visu-
alisiert werden.

Mit den Apps kénnen Maschinen- und Anlagenbe-
diener z. B. Fertigungsauftrage vorbereiten, optimieren
und abarbeiten, direkt an der Maschine Fertigmel-
dungen eingeben oder einen neuen Auftrag anfordern.

Die fertigungsbezogenen Daten sowie die Maschi-
nendaten kdnnen zudem nahtlos mit betriebswirt-
schaftlichen Ablaufen verknulpft, synchronisiert und
direkt in die betriebswirtschaftlichen Anwendungen
der ERP-Systeme eingebunden werden und ermogli-
chen dadurch Gestaltungsmaoglichkeiten fur gewinn-
bringende End-to-End-Prozesse.

HEITEC 4.0 schlieBt auf diese Weise die digitale
Informations- und Interaktionskette von der Unterneh-
mensleitebene bis in die Maschine. Damit bekommt
der Anwender ein Schlisselelement der vernetzten
Produktion in die Hand.

Datenmonitoring und -analyse
mit HeiTPM

» Erfassung relevanter Daten (z. B. Prozessdaten, Quali-
tatsdaten, Maschinendaten, Betriebsdaten, Energie-
daten) und Transformation zu Informationsobjekten

» Langzeitspeicherung und Analyse
der Informationsobjekte

> Individualisiertes und mobiles Monitoring

Vorteile:

> Hohe Transparenz im Fertigungsprozess
durch Visualisierung der Prozessdaten

> Einhaltung der Qualitatsprozesse und Sicherung
der Qualitatsstandards

» Zeit- und Kostenersparnis durch optimierte Prozesse

> Hohere Produktivitat durch einfacheres und
schnelleres Vorbereiten, Optimieren und
Abarbeiten von Fertigungsauftragen




HelTPM — Flexible
Produktionsplanung
und -steuerung

Kunden winschen immer individuellere Produkte.
Dies bedingt die Produktion von immer kleineren
LosgréBen und verursacht hdhere Kosten durch im-
mer haufigere Produktionswechsel. Aufgefangen
wird dieser Prozess durch eine zunehmende Ver-
netzung — horizontal zwischen Mensch, Maschine
und Systemen und vertikal vom Shopfloor zu den be-
triebswirtschaftlichen Organisationssystemen.

Die fertigungsbezogenen Daten sowie die Maschi-
nendaten werden nahtlos mit den betriebswirtschaft-
lichen Ablaufen verknUpft, synchronisiert und direkt
in die betriebswirtschaftlichen Anwendungen der
ERP-Systeme eingebunden.

HeiTPM ermdoglicht die schnelle und flexible Inte-
gration in die unterschiedlichsten IT-Landschaften
und bildet die Fertigung in Echtzeit ab. Dies schafft
durchgéngige Transparenz und eine 360-Grad-Sicht
auf die Prozesse. Aufgrund der Echtzeitdaten aus
der Produktion werden Informationen so harmonisiert
und verknUpft, dass Fertigungsauftrage schnell vor-
bereitet und bearbeitet werden kénnen. Als Entschei-
dungshilfe extrahiert die durchgangige End-to-End-
Ldsung aus den Daten der vernetzten Produktion die
fur jede Zielgruppe relevanten Informationen und ge-
neriert mit intelligenten Algorithmen das Wissen, um
die Produktionsprozesse zu optimieren sowie flexibel
und sicher zu gestalten. Ein individualisiertes Monito-
ring der Produktion ist jederzeit und mobil méglich.
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Vernetzte Produktion — HeiTPM

Optimale Ergebnisse durch Uber-
sichtliche Prozesse und aktuelle Daten

Das Fertigungscockpit, welches von dem SAP-Bera-
tungshaus HEISAB auf Basis der neuen UX-Techno-
logie SAP UI5 und SAP Fiori als Applikation entwickelt
wurde, bietet eine schlanke und mobile Méglichkeit
Daten direkt auf der Shopfloor-Ebene zu erfassen und
im SAP ERP-System zu verarbeiten.

Detaillierte Echtzeitinformationen werden aus der
Fertigung einfach und transparent abgerufen und
liegen dem Anwender in komprimierter Form vor. Auf
Basis Ubersichtlicher Soll-Ist-Vergleiche ist eine pro-
blemlose Steuerung und nach Bedarf anpassbare
Auslastung maglich. Neben der Anzeige von Daten
und Prozessen, bietet das Cockpit mittels Add-on-
Funktionen auch die Maglichkeit, aktiv in Prozesse
einzugreifen und zu steuern.

* Die HEISAB GmbH ist ein Unternehmen der HEITEC-Gruppe und steht fur
IT-Beratung im Gesamtprozess. HEISAB bietet individuelle SAP-Losungen
bis hin zur vertikalen Integration von der ERP-Ebene bis zum Shopfloor.

Horizontale und vertikale
IT-Integration mit HeiTPM

> Schnelle und flexible Integration in unterschiedliche
IT-Landschaften

> Flexible Anbindung von ERP-Systemen an Systeme
des Shopfloors

Intelligente Machine-to-Machine-Kommunikation
Nutzung moderner Human Machine Interfaces
Betriebsubergreifende Informationsstréme

Nahtlos ineinander greifende Prozesse und IT-Systeme
statt unabhangig agierender Einzellésungen

Vorteile:

> Steigerung der Produktionsflexibilitdt durch automati-
sierte Datenerfassung und der Verdichtung und Bereit-
stellung relevanter Informationen fur die Fertigung

» Zeitnahe Planung und Steuerung der Produktion und
Steigerung der Entscheidungssicherheit durch Echtzeit-
einblicke Uber die gesamte Wertschépfungskette hinweg

> Transparente Geschéfts- und Produktionsprozesse
durch Gewinnung aussagekraftiger KPIs

> Verlassliche betriebswirtschaftliche Planung aufgrund
von Echtzeitdaten aus der Fertigung

> Neue Benutzererfahrung im Produktionsumfeld durch
moderne SAP Fiori-Oberflachen und Anwendungen
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HeiMAX —
Assistenzsysteme

Eine Maschine oder Anlage aufbauen, abnehmen
und warten — bei jedem dieser Prozesse sind viele
einzelne Schritte nétig, damit am Ende alles funktio-
niert. Was allen gleich ist: Letztendlich gilt es, mdg-
lichst strukturiert vorzugehen und sukzessive eine
To-do-Liste abzuarbeiten: Beim Aufbau einer Maschi-
ne wird ein Bauteil nach dem anderen eingesetzt;
bei der Abnahme einer Anlage wird deren ordnungs-
gemaBes Funktionieren getestet; bei der Wartung
werden Ablaufe und Prozesse auf Verschlei3 gepruft.
HeiMAX Assistenzsysteme unterstltzen die Mitarbei-
ter in der Produktion mit relevanten Informationen und
dokumentieren qualitatsrelevante Schritte. DarlUber
hinaus sorgen sie fur einen optimalen bedarfsorien-
tierten und papierlosen Workflow bei der Planung,
Koordination und Ausfuhrung der Produktion und
deren Dokumentation. Neben dem Aufbau von Ma-
schinen und Anlagen und der regelm&Bigen Wartung
und Instandhaltung kann mit der Web-Anwendung
nun gleich nach dem Aufbau einer Anlage oder der
Installation einer neuen Software auch deren Ab-
nahme oder Validierung erfolgen. Damit sparen Sie
Zeit und Kosten.




Assistenzsysteme — HeiMAX

Use Case

Unterstiitzung beim
Maschinenaufbau

Erhéhen der Transparenz, der
Geschwindigkeit, der Planungs-
sicherheit, der Kosteneffizienz
und der Qualitat beim Montieren
von Maschinen und Anlagen.

Geflhrte, prozesssichere und
priorisierte Workflows zur Durch-
fuhrung der einzelnen Montage-
schritte

Automatische Dokumentation
der einzelnen Montageschritte
(Protokoll)

Kommunikation mit ERP-System/
ePlan/Planungstool um auftrags-
abhéangige Informationen zur
Montage zu erhalten/auszu-
tauschen

Effizienzsteigerung und Qualitats-
sicherung beim Maschinenaufbau

Durchfuhren von komplexen
Montagehandlungen nach kurzer
Einarbeitungszeit des Personals

Digitalisierung des Fachwissens
der Experten

Ubergeordnete Geschéftsein-
heiten haben den Uberblick, wie
weit eine Anlage montiert ist

Automatische Offene-Punkte-Liste

Use Case

Abnahme und Funktionstest
von Maschinen und Anlagen

Erhéhen der Transparenz, der
Geschwindigkeit, der Planungs-
sicherheit, der Kosteneffizienz und
der Qualitat bei Abnahmetests.

Gefuhrte, prozesssichere und
priorisierte Workflows zur Durch-
fuhrung der Abnahme

Automatische Dokumentation
der einzelnen Abnahmeschritte
(Protokoll) sowie bei Bedarf von
Steuerungssignalen, Alarm-
meldungen und Prozessswerten
durch Einsatz von HeiTPM

Kommunikation mit ERP-System/
ePlan/Planungstool/Anforder-
ungsmanagement um auftrags-
abhéangige Informationen/Check-
listen/Medien zur Abnahme zu
erhalten

Effizienzsteigerung und Qualitats-
sicherung bei Abnahmen

Ubergeordnete Geschéftsein-
heiten haben den Uberblick tber
den Stand der Abnahme

Durchfuhren von komplexen
Handlungen nach kurzer Ein-
arbeitungszeit des Personals

Digitalisierung des Fachwissens
der Experten

Automatische Dokumentation
der einzelnen Abnahmeschritte
(Protokoll)

Automatische Offene-Punkte-Liste

Use Case

Betrieb, Instandhaltung und
Wartung von Maschinen und
Anlagen

Kurze Rust-/Umstellungszeiten,
hohe Verfligbarkeit der Produktions-
anlagen, Sicherstellen, dass alle
korrekten Formatteile verbaut
worden sind.

Gefuhrter und prozesssicherer
Formatwechsel bzw. Rustvorgang
durch vordefinierte Workflows

Automatische Dokumentation
der einzelnen Formatwechsel
Schritte (Protokoll)

Kommunikation mit ERP-System
um auftragsabhéangige Informa-
tionen zum Formatwechsel zu
erhalten/ auszutauschen

Effizienzsteigerung und Qualitats-
sicherung bei Formatwechseln
bzw. Rustvorgangen

Durchfuhren von komplexen
Handlungen nach kurzer Ein-
arbeitungszeit des Personals

Digitalisierung des Fachwissens
der Experten

Ubergeordnete Geschéftsein-
heiten haben den Uberblick tiber
den aktuellen Stand der Umstel-
lung an der Anlage
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HEITEC 4.0 — schneller
zur vernetzten Produktion

Mit HEITEC 4.0 bietet HEITEC ein Lésungsportfolio
von der digitalen Anlagen- und Prozessplanung, Uber
die virtuelle Inbetriebnahme, bis hin zur Vernetzung
von Anlagen und Produktionsprozessen

zur Optimierung der Produktion.

> Digitales Engineering HeiVM
> Vernetzte Produktion HeiTPM

> Assistenzsysteme HeiMAX

Mit HEITEC 4.0 lassen sich Risiken bei der Planung
verringern, Anlagen schneller in Betrieb nehmen
und Prozesse wahrend des laufenden Betriebes
optimieren.

Ihre Vorteile

Schrittweise und nutzenorientierte
Einfiihrung von Industrie 4.0

Zeit- und Kostenersparnis

Erhéhung der Produktivitat

Sicherung der Wettbewerbsféhigkeit

HEITEC AG
GuterbahnhofstraBe 5
91052 Erlangen

Telefon:  +499131 8770
Fax: +49 9131 877 199

E-Mail: info@heitec.de
Internet:  www.heitec.de
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