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Einsatzbereich

Das CMD ist ein Messgerét zur dimensionalen und geo-
metrischen Prifung von Bohrungen und Wellen mit engen
Form- und MaBtoleranzen.

Durch Optimierung der Messsoftware werden die Messdaten
direkt digital ausgelesen, was zu hochgenauen und stabilen
Messwerten fuhrt (Messféhigkeit 0,1 um scannend). Die Er-
gebnisse (Durchmesser, Form) kbnnen sowohl numerisch als
auch grafisch dargestellt werden und bilden die Grundlage
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zum Klassifizieren und Paaren von Buchsen und Wellen. Ein
wichtiges Einsatzgebiet ist die Kontrolle von Einspritzdtsen
und Dusennadeln. Bei vielen Firmen aus dem Automobil-
Zulieferbereich, wie die Bosch-Gruppe, L'Orange GmbH,
Delphi Automotive Systems GmbH, Schaeffler Technologies
GmbH & Co. KG und Continental AG sind die Gerate weltweit
im Einsatz.

Messtechnik

Die Grundmodelle sind mit folgender

Messtechnik lieferbar:

> pneumatischer Messdorn fur die Innenmessung

> pneumatischer Messring fur die AuBenmessung

> taktile Messelemente fUr Innen- und AuBenmessung

> Laser (Lichtband) fur AuBenmessung

Pneumatische und taktile Ausfuhrungen sind bei Bedarf kom-
binierbar oder mit kundenspezifischen Modifikationen liefer-
bar. Fur die pneumatische Messung wird ein hochgenauer

piezoresistiver Drucktransmitter mit integriertem Temperatur-
aufnehmer zur Temperaturkompensation eingesetzt.
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Messwertverarbeitung

Folgende Auswertungen stehen zur Verfligung:

> Maximaler, minimaler und mittlerer Durchmesser

Uber den gesamten Messbereich oder Teilbereiche

> Bereich min-max Durchmesser Uber den gesamten

Messbereich oder Teilbereich
> Durchmesser an definierten Positionen
> Zylindrizitat, Parallelitat, Geradheit

> Paarung von Werkstlcken

Klassifizierung von Werksttcken
> Speichern und Exportieren von Messwerten

Statistikfenster mit Verlaufskurven und Maschinen-
fahigkeitswerten

Ausdruck der Bildschirmdarstellung

Technische Daten, Messbereiche und Genauigkeiten

Messgrenzwerte Min. Max.

Innendurchmesser

pneumatische Messung 1,5 mm 20,0 mm

AuBendurchmesser

pneumatische Messung 1,5 mm 20,0 mm

Innendurchmesser

taktile Messung 3,0 mm 20,0 mm

AuBendurchmesser

taktile Messung 0,5 mm 15,0 mm

WerkstiickmaBe Max.

Werkstuckdurchmesser 60 mm

Werksttcklange (Hub) 90 mm

Werkstluckgewicht 2 kg
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Pneumatischer Wandler (Piezo Drucktransmitter)
Auflésung 0,01 % vom Messbereich
Ausgaberate 2,5 ms (400 Werte pro sec.)
Langzeitstabilitat 0,05 % vom Messbereich

Kompensierter
Temperaturbereich 10-40°C

Messauflésung und Wiederholbarkeit (pneumatisch)
Messauflésung 0,01 ym

Wiederholbarkeit scanned 0,05 um

Messwertdrift <0,2 um/4h

Messauflésung und Wiederholbarkeit (taktil)
Messauflésung 0,01 upm

Wiederholbarkeit scanned 0,6 um
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